RAC Selector ®
RAC

Ajuda Valvula para Controle de BRASIL

Pressao - VPM

O RAC Selector esta pronto para selecionar valvula motorizadas para controle de

pressdo de Carter- VPM.
Para iniciar a selecdo escolha o primeiro critério:

1 - Fluido Refrigerante (R22, R404A, R507 e R134a)
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Fluido Refrigerante: - Compressor

- Condensador
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- Evaporador

Segundo critério do cdlculo - Selecione uma das duas opgdes de selecionamento:

1 - Inserindo a carga térmica do seu projeto.
2 - Selecionando um compressor BITZER.
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Obs: Valor da vazdo em massa e capacidade de refrigeracdo
é automatica de acordo com o compressor selecionado, caso
o critério de sele¢do seja pelo compressor.



Terceiro critério do calculo:

1 - Inserir as condicdes de operacdo (Temperatura de Evaporacao e Temperatura de Condensacao)

2 - Os valores de superaquecimento Util / total e subresfriamento sdo fixos
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Condigées fixas

Quarto critério do calculo:

1 - Inserir o valor da carga (padrdo = 80%)

(Com base na carga térmica e nas condicGes de aplicacdo informadas anteriormente, este valor
representa o percentual da capacidade total da vdlvula que serd utilizado no dimensionamento,
ou seja, terd uma folga de 20%).

2 - Perda de Carga (padrdo = 0.2 bar)
(Serd selecionado uma valvula com a perda de carga < 0.2 bar)

Obs: Lembrando que quanto menor a perda selecionada (minimo 0.05 bar) maior serd o corpo da vdlvula, verificar
sua necessidade real antes de altera esse campo.

Critérios de selegio

Observagbes:  Perda de Carga = Carga 80 3, *Recomendames manter sempre em 80% <:



Resultado do selecionamento:
- A valvula grifada em VERDE é a melhor op¢do com as informacdes inseridas.

- A valvula grifada em pode te atender, porem com a perda de carga maior que
a selecionada.

- AViélvula vai te atender com uma perda de carga menor, porem nado é recomendado
utilizar uma valvula muito grande devido instabilidades no controle do processo.

- Valvulas em VERMELHO, n3o recomendadas.

Modelo de vélvulas (VPM)

Linha de succdo (Controle de Pressdo de Carter) R4044 Capacidade requerida: 30 kW a no maximo 80% de carga, ou seja, valvula de 37,5 kKW ou maior

Modelo Conexdo Kv (m*/h) Kv (m*/h) Aplicagéo Abertura (%) DP (bar) Capacidade (max) Capacidade (min) Carga (%) Ve

VPM(5) 20-7

VPM(5) 25-9

VPM(S) 40-13 1,5/8" 27 2852 100 02 284 0,32 106 7

VPM(S) 65-24 3" 70 28,52 41 0.2 73,64 0,85 41 2,

VPM(S) 80-28 3,1/2" a5 28,52 34 0.2 89,42 1,58 34 2
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VPM(5) 100-34 4,1/4"

. Valvula selecionada l:l Modelos acima do selecionado . Vilvulas ndo recomendadas Valvula pode ser utilizada, porém com perda de carga maicr gue a selecionada

Carga = Kv necessdrio + Kv da vdivula, sem limite, Abertura = o mesma relocdo, limitada o 100%.

Gerar Relatorio

- No resultado tambem aparecera os dados de capacidade maxima e minima, conexao, KV* calculado e
total, abertura (%), carga (%) e velocidade (m/s).

Gerando Relatorio

- Clique no fcone «Gerar Relatério»
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O  VPM(S)100-34  41/4"

. Valvula selecionada I:I Modelos acima do selecionado . Vélvulas ndo recomendadas Valvula pode ser utilizada, porém com perda de carga maior que a selecionada

Cargo = Kv necessdrio < Kv da vdivula, sem limite, Abertura = o mesma refacda, limitada o 100%.
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Preencha todos os dados:
- Nome do projeto
- Cometarios

- Criado por

Mome do projeto:

Comentarios: <:|

P
Crisdo por <:|
Exportando relatdrio:
- Clique no icone Salvar como PDF e selecione a pasta
a % ®

@ % racbrasil.com/calculadora/valvulavpm :
Preencha os dados do projeto e clique em Salvar em PDF. Na janela de impressdo, escolha o destino Salvar como PDF. | > |
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